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Temperiertechnik

RHYTEMPER®

Temperierung fur
den Druckguss

Intelligente Mehrkreistemperierung fir maximale
Prozessstabilitat, Bauteilqualitat und Effizienz.
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Die Temperatur auf
den Punkt gebracht

Als fuhrender Anbieter von Mehrkanaltemperierung im Kunst-
stoffspritzguss und Metalldruckguss entwickeln wir innovative
Systemlosungen fiir hochste Effizienz.

Unser breites Portfolio hocheffizienter
Mehrkreistemperiersysteme bietet weltweit
einzigartige Moglichkeiten - fiir Prozesse,
in denen kurze Zykluszeiten, konstante
Produktqualitat und minimale Ausschuss-
quoten entscheidend sind.

Mit Gber 30 Jahren Erfahrung bietet ONI
Temperiertechnik RHYTEMPER® ein Produkt-
portfolio, das alle Anforderungen moderner
Werkzeugtemperierung abdeckt: von robusten
Edelstahl-Verteilern liber selbstoptimierende
Impulstemperierung bis hin zu Hochdruck-

Kiihlsystemen fiir Pinolen und Kerne.
Unsere Systeme ermoglichen hochste Bau-
teilqualitat und eine reproduzierbare Warme-
flihrung in anspruchsvollsten Giel3prozessen.

Die ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH
mit Sitz in GrofRrohrsdorf ist ein Tochterunter-
nehmen der ONI-Warmetrafo GmbH aus
Lindlar. Weltweit setzen Unternehmen aus
der Automobilindustrie, Metallverarbeitung
und anderen Industrien auf unsere Technik -
fur stabile Prozesse und maximale Wirt-
schaftlichkeit.

Die ONI Temperiertechnik Rhytemper® GmbH in GroRrohrsdorf ist
ein Tochterunternehmen der ONI-Warmetrafo GmbH aus Lindlar.




Intelligente Temperaturfiihrung -
hochste Qualitat, schnelle Amortisation

RHYTEMPER®-Systeme sind weltweit in anspruchsvollen
Druckgussanwendungen im Einsatz.

Zu unseren Kunden zahlen internationale Automobilhersteller, GielRereien und
metallverarbeitende Betriebe, die auf stabile Prozesse, hohe Bauteilqualitat und
wirtschaftliche Temperierlosungen angewiesen sind. Durch das grof3e Einspar-
potenzial unserer Technologie sind in der Regel Amortisationszeiten von weit
unter 1 Jahr erreichbar.
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Wie effektiv und wirtschaftlich RHYTEMPER® Systeme im Druckguss arbeiten, zeigen
reale Anwendungen aus der Automobil- und Metallindustrie. Die Kombination aus
Impulstemperierung, praziser Durchflussiiberwachung und optimierter Warmeabfuhr
senkt Zykluszeiten spiirbar, verbessert die Bauteilqualitat nachhaltig und verlangert

die Werkzeugstandzeit.

FEDERBEIN

+ Material: AL
+ Schussgewicht: 7.900 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 27 sek = 30,3%

+ Eingesparte Temperiergerate: 10 Stiick
« Amortisationszeit: 0,19 Jahre
GEHAUSEBAUTEIL (RACK HOUSING)

+ Material: AL226
+ Schussgewicht: 4.455 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 9,7 sek = 16,0%
+ Eingesparte Temperiergerate: 2 Stiick
« Amortisationszeit: 0,62 Jahre

VENTILBLOCK

+ Material: AL226
+ Schussgewicht: 3.238 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 5,0 sek = 7,7%
» Eingesparte Temperiergerate: 1 Stiick
« Amortisationszeit: 0,59 Jahre

ANSCHLUSSPALETTE

+ Material: AC-AISi
+ Schussgewicht: 13.500 g

ERGEBNISSE DURCH DEN EINSATZ DES
RHYTEMPER® SYSTEMS

+ Zykluszeiteinsparung: 9,0 sek = 9,3%
« Eingesparte Temperiergerate: 4 Stiick
« Amortisationszeit: 0,75 Jahre
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Werkzeugtemperierung im Fokus -
Rundum-Analyse mit RHYTEMPER®

Schnell. Transparent. Effizient.
Mobile Optimierung unter RHYTEMPER® Prozessanalyse

Realbedingungen bei lhnen
Ein ONI-Anwendungstechniker
kommt mit unserem mobilen
Equipment direkt zu lhnen in die
Produktion.

Qualitatskontrolle via
Warmebildkamera
Laufende Uberwachung der Bau-
teiltemperaturen zur Erkennung
thermischer Schwankungen.

Erfassung des Ist-Zustands
Analyse der aktuellen Prozesspa-
rameter und Temperierkreise an

Ihrer Anlage.

Gezielte Impulstemperierung
Jeder Einzelkreis wird individuell
angesteuert - flir eine punktgenaue
thermische Regelung.

Einsparungen transparent
gemacht

Direkter Nachweis der Zykluszeit-
verklirzung und potenzieller Kosten-

einsparung.
Zykluszeit-Optimierung

Schrittweise Prozessverbesserung
mit messbarem Ergebnis:
Vergleich von Startwerten und
optimiertem Zustand.




Prozessuberwachung,
Referenzzustand & Visualisierung

Eine stabile Werkzeugtemperatur ist ent-
scheidend fiir einen reproduzierbaren
Druckgussprozess. ONI RHYTEMPER®
erfasst dazu kontinuierlich alle Temperatur-
und Durchflusswerte und stellt sie als Soll-
Ist-Verlaufe je Kiihlkreis dar.

Individuelle Grenz- und Toleranzbereiche
machen Abweichungen sofort sichtbar, wah-
rend Trendkurven den thermischen Verlauf
Ubersichtlich darstellen.

Aus den Messwerten wird ein Referenzzustand
abgeleitet, der den optimalen Prozess
beschreibt. Abweichungen - verursacht
durch Ablagerungen, verengte Kanale,
schwankende Schussenergien oder reduzierte
Durchflussmengen - werden friih erkannt.
Das System gibt abgestufte Warn- und
Alarmmeldungen aus; kritische Ereignisse
wie Schlauchbriiche, starke Durchflussriick-
gange oder erkennbare Undichtigkeiten
konnen automatisch zur Entziehung der
Schussfreigabe fiihren.

Optional konnen die Werkzeugkanale auto-
matisch evakuiert werden, um Restwasser
sicher zu entfernen und Werkzeugwechsel
zu erleichtern. Die integrierte Leckagetiber-
wachung erfasst den Werkzeuginnendruck
der einzelnen Kreise und erkennt Undichtig-
keiten zuverlassig.

Neben maximaler Prozesssicherheit liber-
zeugt ONI RHYTEMPER® auch wirtschaftlich:
Zykluszeitverkiirzungen von bis zu 30 % sind
moglich. Die Folge: deutlich geringerer Ener-
gieverbrauch, reduzierte Ausschussquoten
und sinkende Wartungskosten. Die Systeme
amortisieren sich oft in zwei bis acht Monaten -
ein starkes Argument fiir einen schnellen
und nachhaltigen Return on Investment.
Zusatzlich sinkt der Trennmittelverbrauch,
oftmals um 40-55 %, weil die Werkzeugober-
flache nicht mehr liber erh6hte Trennmittel-
mengen aktiv gekiihlt werden muss.

,burch die Impulstemperierung verlangert
sich die Werkzeugstandzeit wesentlich.”

10

Wir sind ein engagiertes, mittelstandisches Unternehmen
mit einem motivierten Team und stellen uns gern lhren
Herausforderungen.

X

Zykluszeiten
verkiirzen

v

Energiekosten
senken

-~
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Herz und Seele jeder
ONI-Anlage

15,6" Panel

Ansicht mit Warmebild

Temperatur- und Durchflussiiberwachung, Grenzwertfestlegung, Alarmfunktion, Prozess-
datenausgabe, Werkzeugdatensatzverwaltung, vielfaltige Schnittstellenanbindungen,
Einbindung in die Maschinensteuerung

« Ubersichtsbild zum kompletten Prozess

+ Integration und individuell Gestaltung der Kiihlplane
« Thermographische Uberwachung

« Individuelle Kreislaufbeschriftung

+ Echtzeitumschaltung der Sprache

« direkte Verkniipfung zur Bedienungsanleitung im Hilfsmenu

+ Fernwartungszugang

+ Leckagetiberwachung

+ Optionaler Fernwartungszugang
+ FID-Login

+ Einbindung jeglicher Anlagenkomponenten

12



Produktlinien und
Ausstattungsmerkmale

P20 NE L=l 3

Die Rhytempereinstellungen
auf einen Blick

Schnell und unkompliziert

zum jeweiligen Einzelkreis

Einbindung von Werkzeug-
kiihlplanen
Visualisierung aller Kiihl-

kreislaufe je Werkzeugseite

in einer Gesamtiibersicht

Den kompletten Prozess
auf einen Blick

Alle Darstellungen sind mit
den jeweiligen Einstellseiten

verkniipft.

2o %k L= 2:

Kreisdetailansicht

Anzeigen und Bearbeiten

der Werte

FEo sk KL= >:

Einbindung von Warme-
Do - bildkameras
T e A zur optischen Uberwachung
= & von Druckgussbauteilen und
i i Werkzeugen
-
'
>
e
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FlowWatch HotPulse®

Kreislaufsteuerung m Pneumatikventil
Messprinzip: Vortex

Durchfluss: 1,8 - 32 [/min | 1,0 - 15 |/min v v

max. Medientemperatur: 125°C

Messprinzip: Ultraschall

Durchfluss: 0,15 - 50 |/min v v

max. Medientemperatur: 160°C

15’6" -

Durchflussiiberwachung

Betriebarten .
Temperaturiiberwachung

Regelung nach der
Warmezahl/
Riicklauftemperatur
Regelung nach vorgegebenen
Stellzeiten Regelung nach
entzogener Energie
Dauerkiihlung

Referenzkurve und
IST-Temperatur

Als Sollvorgabe fiir die
Regelung des Warmein-

haltes

TEEEE TR E S




RHYTEMPER® FlowWatch /| HotPulse®

Durchfluss- und Temperaturiiberwachung

Der RHYTEMPER® FlowWatch ist ein kompaktes Wasserverteilsystem aus korrosionsbestandigen
Materialien zur Durchfluss- und Temperaturiiberwachung jedes einzelnen Werkzeugkreislaufes.

Impulstemperierung

Die selbstoptimierende RHYTEMPER® Hotpulse® Mehrkreistemperierung regelt den Warme-
bedarf jeder einzelnen Temperierzone des Druckgusswerkzeuges. Ziel ist es, kontinuierlich
den gleichen Warmeinhalt pro Zyklus bedarfsgerecht abzufiihren. Dies garantiert kiirzeste
Zykluszeiten sowie eine dauerhaft gleichbleibende Qualitat der Druckgusserzeugnisse.

lhre Vorteile auf einen Blick

Langlebig & bestandig: Alle medienfiihrenden
Komponenten sind vollstandig aus Edelstahl
gefertigt - fiir hochste Besténdigkeit, minimale
Warmeausdehnung und maximale Zuverldssigkeit.

Fiir hohe Temperaturen ausgelegt: Alle
Dichtmaterialien bestehen aus PTFE und FKM,
optimal abgestimmt flir den Einsatz bei hohen
Dauertemperaturen.

Prazise Messung: Neue Generation von Sensoren
garantieren eine deutlich hohere Messdynamik
und Prazision gegeniiber Herkémmlichen.

Optimierte Stromungsdynamik: Das liberarbeitete
Verteilerdesign verbessert die FlieRcharakteristik
um 32,5 % - fiir stabile Prozesse und schnellere
Reaktionszeiten.

Kompakte Bauweise: Elektronikbox direkt im
Verteiler integriert - wenig Platzbedarf, einfacher
Einbau, besserer Schutz.

Robustes Edelstahlgehause: schiitzen Sensorik
und Aktorik sicher vor mechanischen Belastungen
und Metallspritzern.

Flexibel erweiterbar um weitere Funktionsein-
heiten und Verteiler: Optionale Funktionseinhei-
ten (Bypass, Ausblaseinheit, Leckageiliberwachung)
sind direkt integriert.

Hohe Betriebssicherheit: Jeder Verteiler verflgt
Uiber ein Sicherheitsventil.

Wartungsfreundlicher Zugang an jedem
Einzelkreise

Zusatzliche Sicherheits-Features: Gehdusetempe-

raturiiberwachung sowie Isolierung der inneren

Komponenten zur Reduzierung von Warmeverlusten.

8-fach Verteiler

10-fach Verteiler

17




RHYTEMPER® Temperiergerite

Kiirzeste Anfahrzeiten - beste Startbedingungen

Fir DruckgielRer ist es entscheidend, schnell
reproduzierbare Serienbedingungen zu er-
reichen. RHYTEMPER® Temperiergerate
verkiirzen die Aufheizphase erheblich, da
Werkzeuge rasch und kontrolliert auf die
erforderlichen Betriebstemperaturen ge-
bracht werden. Manuelle Vorwarmprozesse
entfallen.

Einzelne Werkzeugzonen, die dauerhaft

Heizleistung benotigen, konnen gezielt und
bedarfsgerecht versorgt werden. Bei Einsatz
frequenzgeregelter Pumpen lassen sich die
erforderlichen Volumenstrome prazise ein-
stellen. Die gesamte Vortemperierung sowie
die zonenweise Heizenergieversorgung erfolgt
komfortabel liber die zentrale Rhytemper®
Steuerung.

Effiziente Gerate fiir alle
Leistungsbereiche

Unsere Temperiergerate sind flir den Einsatz
in der Kunststoff- und Metallverarbeitung
entwickelt und decken ein breites Leistungs-
spektrum ab. Gegeniiber herkdmmlichen
Peripheralratpumpen sind mehrstufige
Kreiselpumpen in der Lage bei geringerer
Leistungsaufnahme signifikant mehr Forder-
volumen am Betriebspunkt zu generieren.
Dies Minimiert die erforderliche Anzahl an
Temperiergeraten erheblich. Leistungsstarke
Heizungen mit niedriger Oberflachenbelas-
tung, iberwachte Heizzonen und die inte-
grierte SPS-Steuerung gewahrleisten einen
sicheren und modernen Anlagenbetrieb.

Die kompakten Abmessungen ermdoglichen
den Einsatz als Stand-Alone-Gerat oder -
noch effizienter - in Kombination mit einer
RHYTEMPER® Temperiergerate. Sonderaus-
flihrungen sind auf Anfrage moglich.

V / 4
MADE IN GERMANY

Hochleistungstemperiergerate von 95 °C bis 160 °C

Die Serien RHY-T95 S bis RHY-HighT160 XL
umfassen direkt gekiihlte Hochleistungs-
temperiergerate bis 120°C sowie indirekt
gekiihlte Hochtemperaturgerate bis 160 °C.
Beide Varianten verfligen tiber hohe Kiihl-
leistungen und einen geschlossenen Edel-
stahltank. Auf Wunsch werden unsere Hoch-
leistungstemperiergerate nach UL zertifiziert.

Serienausstattung

Die Modelle sind mit grofRzligig dimensio-
nierter interner Edelstahlverrohrung und
Verbraucheranschliissen bis 2" ausgestattet.
Uber definierte Schnittstellen lassen sich die
Gerate direkt mit RHYTEMPER® Systemen
wie HotPulse® oder FlowWatch verbinden.
Eine Bedienung am Gerat ist dadurch nicht
erforderlich.

+ benutzerfreundliche SPS-Steuerung mit 7-Zoll-Touchdisplay

+ digitale Schnittstelle RS485

+ robustes, pulverbeschichtetes Gehduse fiir industrielle Anwendung

« inRAL 7016 /5002 | Sonderfarben auf Anfrage

+ korrosionsbestandige Bauteile aus Edelstahl / Messing

« Optimierte Zuganglichkeit durch einseitige Rohrfiihrung

+ Heizelemente aus hochkorrosionsbestandiger Alloy-Legierung

+ Filter am Einlass des Temperiergerates sowie im Verbraucherriicklauf

+ 5 mAnschlussleitung mit CEE-Stecker

« mehrstufige Kreiselpumpen mit energiesparenden Motoren

« Schaltschrank mit Schutzklasse IP54
vollautomatischer Entliifter

=
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o Hier erfahren sie mehr zu

=] RHYTEMPER® Produkten
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RHYTEMPER® CorePulse®

RHYTEMPER® CorePulse® ist ein wasserba-
siertes Hochdruck-Kiihlsystem zur gezielten
Temperierung von Formkernen mit geringen
Querschnitten im Druckgusswerkzeug.

In diesen Zonen reichen konventionelle
Kiihlkreise oft nicht aus, da enge Querschnitte,
unglinstige Kanalftihrungen und hohe Warme-
eintrage eine zuverlassige Warmeabfuhr er-
schweren.

Das CorePulse® Basisgerat versorgt bis zu

32 Einzelkreislaufe mit konstantem Hoch-
druck und stellt sicher, dass das Kithimedium
in tief liegende Kanale mit kleinen Durch-
messern effizient kiihlen kann. Kritische
Temperaturspitzen werden gezielt reduziert,
Werkzeugschaden dadurch vermieden und
die Prozessstabilitat erhoht.

EraE

%

Hier erfahren sie mehr zu
RHYTEMPER® Produkten

Jeder Einzelkreis wird temperatur- sowie
durchflussseitig tiberwacht. Zudem kann bei
Bedarf der Durchfluss jedes Einzelkreislaufes
manuell geprift werden. CorePulse® verfiigt
Uber eine integrierte Leckagepriifung, die
Druck- und Durchflussverhalten analysiert,
Undichtigkeiten zuverlassig erkennt und bei
kritischen Abweichungen automatisch die
Schussfreigabe entzieht. Durch definierte
Maschinensignale innerhalb der Sicher-
heitskette werden Folgeschaden am Werk-
zeug sicher verhindert.

Die Serien CorePulse® M und CorePulse® L
decken unterschiedliche Leistungsbereiche
und Fordermengen ab.

CorePulse®-Gerat

Technische Daten

Kompakter 8-fach Verteiler

/

¢

RHY-CorePulse® M RHY-CorePulse® L

max. Wasservorlauftemperatur
Forderdruck

max. Fordermenge

Anzahl Einzelkreislaufe (Kiihlkerne)

Anzahl Verteiler
Druckluftversorgung

Betriebsspannung

Leistungsaufnahme Pumpenmotor

Vorlauf
Anschliisse Verbraucherkreise
Riicklauf

Anschliisse Kiithlwasserkreise

Lange (mit Anschlussfittings)
Abmessungen: Breite
Hohe

Leergewicht

Tankvolumen

°C
bar

m3/h (I/min)

bar

kw

Zoll

Zoll

Zoll

kg

Liter

70
20,0 - 25,0

3,6 (60)

32
(bei 25bar max. Pinolen-
Innendurchmesser 1,5 mm)

4

6-10
Druckerh6hung Optional

400V AC | 3~ PE | 50 Hz

Sonderspannungen auf Anfrage

1/2"

1/4
1072 (1450)
490
1000

200 - 250

70

70
20,0 - 25,0

6,0 (100)

32
(bei 25bar max. Pinolen-
Innendurchmesser 3 mm)

4

6-10
Druckerhéhung Optional

400V AC | 3~ PE | 50 Hz

Sonderspannungen auf Anfrage

7,5

1/2"

1/4

1270 (1560)
600
1300

380

130
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Service, wenn es darauf ankommt -
schnell, personlich, l6sungsorientiert

Unsere Kunden konnen sich darauf verlassen:

Wenn Unterstiitzung gebraucht Kurze Reaktionszeiten -

wird, sind wir zur Stelle. verlassliche Losungen

Ob technische Riickfragen, akute Stérungen Unser erfahrenes Team steht lhnen kurz-
oder dringender Ersatzteilbedarf - wir fristig zur Seite. Wir kimmern uns um lhre
reagieren schnell, unkompliziert und immer Anfrage und stimmen uns direkt mit lhnen
mit dem Ziel, Ihre Produktion am Laufen ab - l6sungsorientiert, technisch fundiert
zu halten. und ohne lange Wartezeiten.

Leihequipment fiir maximale

Verfiigbarkeit -
Sollte e?nmal eine Reparatur nétig sein Schnelle Ersatzteillieferung
’ Wir sorgen dafiir, dass bendtigte Ersatzteile |
stellen wir Ihnen auf Wunsch Leihequip- I & o . g. R" .
schnellstméglich bei Ihnen eintreffen -

ment zur Uberbriickung - auch per .
. . auf Wunsch auch per Direktfahrt oder
Express - zur Verfligung. So bleibt lhre

. S . . Expressversand.
Fertigung auch in kritischen Situationen ]

betriebsfahig. d
/ 1\! ,
'}/
Techniker-Unterstiitzung vor Ort Unser Serviceversprechen:
Wenn es die Situation erfordert, unter- Personlich erreichbar, flexibel im Handeln

stitzt Sie einer unserer Techniker direkt und immer mit dem Blick fiir das, was
vor Ort, um das Problem schnell und zu- zahlt - die Aufrechterhaltung lhrer Pro-
verlassig zu beheben. duktivitat.

4 ONI Temperiertechnik RHYTEMPER® GmbH
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